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铁及钢—ICP 发光光谱分析方法— 
第 3 部分：硅、锰、磷、镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛及

铝定量方法—酸分解、碳酸钠熔化法 
 

Iron and steel—ICP atomic emission spectrometric method— 
Part 3: Determination of silicon, manganese, phosphorus, nickel, chromium, molybdenum, cooper, vanadium, cobalt, 

titanium and aluminium contents—Dissolution in acids and fusion with sodium carbonate 

 

 

 

序言 

本标准是对 JIS G 1258：2005 的附属文件 8 的规定内容进行部分技术更改，且为了与 JIS G 1258

的标准集的其他部分相配合而制定的标准。 

 

1. 适用范围 

本标准对钢中的表 1 中规定的 11 种成分的含有率，对使用 ICP 发光光谱分析方法进行定量的方

法中酸分解、碳酸钠熔解法进行规定。此方法适用下地各成分符合表 1 中规定范围的定量。但是，

对各成分中既使 1 种成分含有率超过表 1 的定量范围的上限值的钢就不适用。 

 

表 1 适用成分与定量范围 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

适用成分 定量范围[质量比率(%)]

硅 

锰 

磷 

镍 

铬 

钼 

铜 

钒 

钴 

钛 

铝 
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2. 引用标准 

下面列出的标准因为引用到本标准中，所以构成本标准的规定的一部分。这些引用标准应用其

最新版（包括补充）。 

JIS G 1258-0 铁及钢—ICP 发光光谱分析方法—第 0 部分：一般事项 

JIS Z 8402-6 测定方法及测定结果的精确度（真度及精度） 

第 6 部分：关于精确度值的实用的使用方法 

3. 一般事项 

定时方法中共同的一般事项，依照 JIS G 1258-0。 

4. 要点 

将试样用盐酸和硝酸分解之后过滤溶液。不溶解残留物用碳酸钠熔化混合在滤液中。在此溶液

内添加作为内标准元素P

1)
P的钇之后，将溶液在ICP发光光谱分析装置的氩等离子中喷雾，测定定量成

分及钇的分析线的发光强度，算出各定量成分发光强度对钇发光强度的比。 

备注：关于测定发光强度的分析线，在 JIS G 1258-0 的 5.1 中记载着标准集共同规定。表 2 中表

示分析线的例子。 

注 P

1)
P  关于内标准元素及其添加量，在JIS G 1258-0 的 5.2 中记载着标准集共同规定。 

 

表 2 分析线的例子 

单位：nm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 试剂 

试剂，依照下面内容。 

备注：试剂中，关于标准液在 JIS G 1258-0 的 5.3 中记载着标准集共同规定。 

5.1 盐酸（1+1，2+100） 

5.2 混酸（盐酸 1，硝酸 1，水 2） 

5.3 碳酸负 
 
 

测定成分 分析线

硅 

锰 
磷 
镍 
铬 
钼 
铜 
钒 

钴 
钛 
铝 
钇 
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5.4 铁 是纯度高的铁，已知不含有定量成分或者定量成分的含有率非常低。 

5.5 钇溶液（Y 1 mg/mL）称取 1.270g 三氧化二钇（质量比率 99.9%以上）移入到烧杯（200mL）内，

加入盐酸（1+1）50mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧

瓶中，用水稀释到液面到达标线为止。 

5.6 硅标准液 A（Si 2.5 mg/mL）称取预称以 1000℃强加热后在干燥器中放凉到常温的二氧化硅（质

量比率 99.95%以上）0.5348g，移入到白金坩埚（30 号）中，加入碳酸钠 2.5g 混合，加热熔化。放

冷之后，将白金坩埚浸入到加入了 50mL 热水的聚乙烯烧杯（200mL）中，使熔成物完全溶解，用

水清洗白金坩埚取出。冷却到常温之后，用水移入到 100mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面到达标

线为止。将此溶液放入到聚乙烯制造的容器内保存。 

5.7 硅标准液 B（Si 500µg/mL）将硅标准液 A（5.6）只取所需要量，用水正确稀释为 5 倍作为硅标

准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.8 锰标准液 A（Mn 5mg/mL）称取 5.000g 锰（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入砂酸（1+1）100mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，

用水清洗表玻璃的下面，取走表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面

到达标线为止。 

5.9 锰标准液 B（Mn 500µg/mL）将锰标准液 A（5.8）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为锰

标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.10 锰标准液 C（Mn 50µg/mL）将锰标准液 A（5.8）只取所需要量，用水正确稀释为 100 倍作为

锰标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.11 磷标准液（P 50µg/mL）称取预先以 110℃干燥恒量之后在干燥器中放凉到常温的磷酸二氢钾

0.2196g，移入到烧杯（200mL）中，加入约 100mL 水进行溶解。将溶液用水移入到 1000mL 的全量

烧瓶中，加水稀释到液面到达标线为止。 

5.12 镍标准液 A（Ni 5mg/mL）称取 5.000g 镍（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入硝酸（1+1）100mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，

用水清洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面

到达标线为止。 

5.13 镍标准液 B（Ni 500µg/mL）将镍标准液 A（5.12）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为

镍标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.14 镍标准液 C（Ni 50µg/mL）将镍标准液 B（5.13）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为镍

标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.15 铬标准液 A（Cr 25mg/mL）称取 25.00g 铬（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（500mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入盐酸 200mL。平稳加热、分解。冷却到常温之后，用水

清洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，用水稀释到液面到达

标线为止。 

5.16 铬标准液 B（Cr 5mg/mL）将铬标准液 A（5.15）只取所需要量，用水正确稀释为 5 倍作铬标准

液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.17 铬标准液 C（Cr 500µg/mL）将铬标准液 A（5.15）只取所需要量，用水正确稀释为 50 倍作为

铬标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.18 铬标准液 D（Cr 50µg/mL）将铬标准液 C（5.17）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为铬 
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标准液 D。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.19 钼标准液 A（Mo 5 mg/mL）称取 5.000g 钼（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入王水 120mL。平稳加热、分解。冷却到常温之后，用水

清洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，用水稀释到液面到达

标线为止。 

5.20 钼标准液 B（Mo 500 µg/mL）将钼标准液 A（5.19）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为

钼标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.21 铜标准液 A（Cu 5mg/mL）称取 5.000g 铜（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入硝酸（1+1）100mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，

用水清洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面

到达标线为止。 

5.22 铜标准液 B（Cu 500 µg/mL）将铜标准液 A（5.21）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为

铜标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.23 铜标准液 C（Cu 50 µg/mL）将铜标准液 A（5.21）只取所需要量，用水正确稀释为 100 倍作为

铜标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.24 钒标准液 A（V 500 µg/mL）称取 0.500g 钒（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入王水 30mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，用水清

洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面到达标

线为止。 

5.25 钒标准液 B（V 50 µg/mL）将钒标准液 A（5.24）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为钒

标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.26 钴标准液 A（Co 500 µg/mL）称取 0.500g 钴（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入硝酸（1+1）30mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，

用水清洗表玻璃的下面，取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面

到达标线为止。 

5.27 钴标准液 B（Co 50 µg/mL）将钴标准液 A（5.26）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为

钴标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.28 钛标准液 A（Ti 2.5 µg/mL）称取 2.500g 钛（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入盐酸 100mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，用盐

酸（1+1）清洗表玻璃的下面、取除表玻璃，将溶液用盐酸（1+1）移入到 1000mL 的全量烧瓶中，

加盐酸稀释到液面到达标线为止。 

5.29 钛标准液 B（Ti 250 µg/mL）将钛标准液 A（5.28）只取所需要量，用盐酸（1+1）正确稀释为

10 倍作为钛标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.30 钛标准液 C（Ti 50 µg/mL）将钛标准液 A（5.28）只取所需要量，用盐酸（1+1）正确稀释为

50 倍作为钛标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.31 钛标准液 D（Ti 5 µg/mL）将钛标准液 C（5.30）只取所需要量，用盐酸（1+1）正确稀释为 10
倍作为钛标准液 D。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.32 铝标准液 A（Al 500 µg/mL）称取 0.500g 铝（质量比率 99.9%以上），移入到烧杯（300mL）中，

用（钟表用）表玻璃盖上，一点一点地加入盐酸（1+1）30mL，平稳加热、分解。冷却到常温之后，
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用水清洗表玻璃的下面并取除表玻璃，将溶液用水移入到 1000mL 的全量烧瓶中，加水稀释到液面

到达标线为止。 

5.33 铝标准液 B（Al 50 µg/mL）将铝标准液 A（5.32）只取所需要量，用水正确稀释为 10 倍作为铝

标准液 B。此溶液每一次使用时进行调制。 

5.34 铝标准液 C（Al 20 µg/mL）将铝标准液 A（5.32）只取所需要量，用水正确稀释为 25 倍作为

铝标准液 C。此溶液每一次使用时进行调制。 

6  ICP 发光光谱分析装置 

6.1 性能基准 

在本标准中使用的 ICP 发光光谱分析装置，为了满足 6.2 中规定的短时间稳定性，对分析线、激励

条件、测光条件等必须进行选定。性能基准的确认，每个定量成分都要进行，对于不满足性能基准

的范围，其成分的定量不能进行。 

6.2 短时间稳定性 

对于用 11.2 的 a）~c）或者 11.3 的 a）~c）调制的检量线用溶液的各液，将 8.2 的操作连续进行 10
次，求出 10 个定量成分的发光强度比，制出各浓度的 10 个的平均发光强度比与添加的定量成分量

的关系线定为检量线。用此检量线将 10 个的每个的发光强度比换算成成分量，再将成分量换算成试

样 0.5g 中的含有率[质量比率（%）]。作为短时间稳定性，每一浓度所得到的 10 个含有率换算值的

标准偏差，必须是表 3 中示出的，将成分含有率与评价其准值的关系用直线图示于两对数字图表上

的关系线中将含有率换算值的平均值代入含有率中而求出的评价基准值以下。 

表 3-短时间稳定性的评价基准值 
成分含有率[质量比率（%）] 0.0010 0.010 0.10 1.0 10.0 
评价基准值[质量比率（%）] 0.00016 0.00076 0.0036 0.016 0.08 

6.3 性能基准的调查频次 

性能基准的调查，按规定时间段定期地进行。当分析条件更改、检修等、装置的状态有可能发生变

化时必须进行。 

7 试样称取量 

试样的称取量定为 0.50g。 

8 操作 

8.1 试样溶液的调制 

试样溶液的调制按如下的顺序进行。 

a） 称取试样，移入到烧杯（200mL）中。用（钟表用）表玻璃盖上。 

b） 加入混酸（5.2）25mL，平稳加热、分解，继续加热逐出氮氧化物等。冷却之后用水清洗表玻璃

的下面并取除表玻璃。 

c） 加入少量的滤纸浆搅拌，将不溶解的残留物用滤纸（5 种 C）过滤分开，将附着在烧杯内壁上的

残留物用淀帚（玻璃棒上带有橡胶头）擦蹭下来移到滤纸上，用加热到 40~60℃的盐酸（2+100）
及热水洗净内壁到因滤纸上、氯化铁（III）而产生的黄色看不出来为止。将滤液及洗液收集在

烧杯（200mL）中作为主液保存。 

d） 将 c）的不溶解残留物同滤纸一起移入白金坩埚（30 号）中，加热，干燥，以 550℃灰化。放凉
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之后，加入碳酸钠 1.0g，盖上白金制作的盖子，开始时缓缓加热，逐渐提高温度进行强加热，

使坩埚的内容物熔化。 

e） 放凉之后，在白金坩埚中加入少量的热水和盐酸（1+1）5mL，平稳加热使熔成物溶解，将溶液

混合于在 C）中保存的主液中。在铬及碳含有率高的试样中，当不溶解残留物不能完全熔化时，

不能进行铬的定量。 

f）冷却到常温后，正确加入 10mL作为内标准元素P

1）
P的钇溶液（5.5），将溶液用水移入到 100mL的

全量烧瓶中，加水稀释到液面到达标线为止。 

8.2 发光强度的测定 

将在 8.1f）中得到溶液的一部分在ICP发光光谱分析装置（项目 6）的氩等离子中喷雾，测定各定量

成分的发光强度及作为内标准元素 P

1）
P的钇的发光强度。当溶液中有残留物时，将溶液的一部分用滤

纸（5 种C）过滤，在氩等离子中喷雾。求出所得到的定量成分的发光强度对钇的发光强度的比。 

 

9 空试验 

称取 0.500g 铁（5.4），移入到烧杯（200mL）中。以下按 8.1 的 b）~f）及 8.2 的程序，与试样同时

进行同试样一产的操作。 

 

10 共存成分的光谱重叠系数 

预先对于各共存成分 j 的发光光谱往各定量成分 i 的分析线的重叠进行调查，当存在光谱重叠时，按

如下程序求出光谱的重叠补正系数。 

注记 关于共存成分的光谱重叠系数，JIS G 1258-0 的 5.4 中记载着标准集共同规定。 

a） 按照项目 11.2 的程序制出各定量成分量 250µg 以下（硅及钼，2.50mg 以下）的检量线。 

b） 从表 4 的标准液添加量的全部范围对共存成分 j 的量分阶段地选择 3 个或 4 个水准，将铁与共存

成分 j 的二元系溶液按照 11.2 的 a）~c）调制后，进行 8.2 的操作。 

c） 由在 b）中得到的各发光强度比，用在 a）中制出的检量线求出各溶液中的成分 i 的视在的检出

量，算出视在的含有率换算值[质量比率（%）]。 

d） 设各溶液中共存成分添加量的含有率换算值[质量比率（%）]为 X，其液中的成分 i 的视在的含

有率换算值[质量比率（%）]为 Y，根据添加了共存成分 j 的全部液（包括添加量为零）的数据，

求出两者的一次回归式（y=ax+b）的系数 a 及 b 的值。 

e） 将在 d）中求出的一次加归式的斜率 a 定为对定量成分 i 的共存成分 j 的光谱重叠补正系数 Lij。 

 

11 检量线的制出。 

注记：关于检量线的制出，在 JIS G 1258-0 的 5.5 中记载着标准集共同规定。 

11.1 检量线的制出方法区分 

检量线的制出，按照以下的任一种程序进行。检量线用溶液按照与试样一样的程序进行调制，但最

好不与试样同时调制。还有，发光强度的测定，在进行检量线的校正时也最好不与试样同时测定。 
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a） 使用铁-定量成分二元素的检量线用溶液制出。 

b） 使用多成分系检量线用溶液制出。 

11.2 使用铁—定量成分二元素的检量线用溶液制出检量线 

使用铁—定量成分二元系的检量线用溶液来制出检量线按如下进行。 

a） 示于表 4 中的每一定量成分准备 7~17 个烧杯（200mL），分别称取铁（5.4）移入到各烧杯中。

铁（5.4）的称取量定为[0.500-0.500X 标准液添加量的质量比率（%）换算值/100]g。 

b） 对每一定量成分按照表 4 的标准液添加量正确加入标准液。 

c） 进行 8.1 的 b）~f）的操作。所调制的溶液就是检量线用溶液。 

d） 对每一定量成分制出各检量线用溶液的发光强度比与所添加的定量成分量的关系线，把此线定

为检量线。 

表 4 往检量线用溶液的标准液添加量（铁-定量成分二元系） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

单位：mL 
定量成分 所使用的标准液 标准液添加量P

a）
P
 

硅 

锰 

镍 

磷 

铬 

钼 

铜 

钒 

钴 

钛 

铝 

（ ）内的值表示添加量的钢 0.5g 中含有率[质量比率（%）]换算值。 
零量 

硅标准液 B 
硅标准液 A 
锰标准液 C 
锰标准液 B 
锰标准液 A 
磷标准液 
镍标准液 C 
镍标准液 B 
镍标准液 A 

铬标准液 C 
铬标准液 B 
铬标准液 A 

铬标准液 D 

钼标准液 B 
钼标准液 A 
铜标准液 C 
铜标准液

铜标准液 A 
钒标准液 B 
钒标准液 A 
钴标准液 B 
钴标准液 A 

钛标准液 C 
钛标准液 B 
钛标准液 A 

钛标准液 D 

铝标准液 C 
铝标准液 B 
铝标准液 A 
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11.3 使用多成分系检量线用溶液制出检量线 

使用多成分系检量线用溶液制出检量线时，必须考虑共存元素的影响而制出。检量线的制出按照 JIS 
G 1258-0 的 5.5（检量线的制出）进行。 

注记 考虑共存元素的影响制出检量线的程序举例如下。这个例子，是把各成分的规定定量范围的全

部作为定量范围的检量线，是对规定对象的全部成分同时制出时的例子。 

a） 准备 17 个烧杯（200mL），分别称取表 5 中示出的每一系列表示的量的铁（5.4），移入到各烧杯

中。 

b） 对每一系列按照表 5 的标准液添加量，正确加入定量成分的标准液。 

c） 进行 8.1 的 b）~f）的操作。将调制出的溶液定为检量线用溶液。 

d） 对每一成分制出各检量线用溶液的发光强度比与用项目 10e）中求得的光谱重叠补正系数（Lij）
从式（1）得到的定量成分的推定基准值（x Bi B）的关系线定为检量线。 

 

 

式中， xBi B：定量成分i的推定基准值（g）。 

WBi B：作为标准液添加的定量成分i的量（g）。 

LBijB：对于定量成分i的共存成分j的光谱重叠补正系数。 

WBjB：作为标准液添加的共存成分j的量（g）。 
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。
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12 检量线的校正 

在测定试样溶液的发光强度比时，当对制出的检量线有时效变化时，准备定量成分的浓度不相同的

2 个检量线用溶液P

2）
P，按照 8.2 测定发光强度比，使得出的发光强度比的检出量换算值与检量线制出

时的该溶液的检出量换算值一致，以此校正检量线。 

注P

2）
P：例如，使用检量线用溶液的上限及下限的 2 个。 

13 计算 

计算按如下程序进行。 

注记：关于计算，在 JIS G 1258-0 的 5.6 中记载着标准集共同规定。 

a） 未补正含有率的算出 将在 8.2 及空试验（项目 9）中得到的发光强度比用在项目 11 中制出的检

量线或者在项目 12 中校正的检量线换算成定量成分量，按照式（2）算出试样中的定量成分 i
的未补正含有率。 

 
式中，    试样中的定量成分 i 的未补正含有率[质量比率（%）] 

试样溶液中的定量成分 i 的检出量（g） 
空试验液中的定量成分 i 的检出量（g） 
空试验中称取的铁（5.4）中的定量成分 i 的量（g） 
试样称取量（g） 

b） 定量值的算出 根据在a）中得到的未补正含有率 ，在项目 10e）中求出的光谱重叠补正系数

（Lij）及用其他方法或者用ICP发光光谱分析方法得到的共存成分的含有率（WBjB），按照式（3）
算出试样中的定量成分i的含有率。 

 

 

 

式中：     试样中的定量成分 i 的含有率[质量比率（%）] 

在 a）中得到的定量成分 i 的未补正含有率[质量比率（%）] 

在项目 10e）中得到的对于定量成分 i 的共存成分 j 的光谱重叠补正系数。 

 试样中的共存成分 j 的含有率[质量比率（%）] 

14 容许差 

容许差，按照表 6。 
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表 6-容许差 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

定量成分 定量值的平均值 
[质量比率（%）] 

室内再现容许差
[质量比率（%）]

室间再现容许差
[质量比率（%）]

硅 

锰 

磷 

镍 

铬 

钼 

铜 

钒 

钴 

钛 

铝 

容许差计算式中的 f（n）的值，按照 JIS Z 8402-6 的表 1（容许范围的系数）。n 的值：并行容许差时是分析次数；
室内再现容许值时是同一分析室内的分析次数；室间再现容许差时是参与分析室数。另外，（Si）等是求出容许差
的各成分定量值的平均值[质量比率（%）]。 

并行容许差 
[质量比率（%）]
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JIS G 1258-3：2007 
铁及钢—ICP 发光光谱分析方法—第 3 部：硅、锰、磷、 

镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛及铝定量方法— 
酸分解·碳酸钠熔化法 

解说 
本解说是对正文中规定的事项及与此有关的事项进行说明，并不是标准的一部分。本解说是财团法

人日本标准协会编辑、发行的，有关本解说的问询请向财团法人日本标准协会问询。 

1 制定的宗旨 

本标准主要是以为锈钢为对象，对于分析频次高的 11 种成分用 ICP 发光光谱分析方法规定了定量方

法。在可靠性高的化学分析方法中，将能够进行多元素同时分析的 ICP 发光光谱分析方法定为 JIS
分析法，目的是为了提高分析作业的效率，省力，这就是制定的宗旨。 

2 制定的经过 

JIS G 1258（铁及钢—感应结合等离子体发光光谱分析方法）经过了如下制定·修正。 

a） JIS G 1258：1989 以铁含有率 92%以上的试样，对 Si、Mn、P、Ni、Cr、Mo、Cu、V、Co、Ti
及 Al 11 种成分规定了定量方法。 

b） JIS G 1258：1999 规定了附属文件 1~6。 

附属文件 1（规定）钢-硅、锰、磷、镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛及铝定量方法，除记载了光谱线

的重叠补正系数的求法外，对 JIS G 1258：1989 没有进行技术上的更改。 

附属文件 2（规定）钢-锰定量方法 ISO 10278：1995（ - 

）的翻译标准。 

附属文件 3（规定）铁及钢-镍、铜及钴定量方法-一般事项及试样的分解 ISO 13898-1：1997 

（  

）的翻译标

准。 

附属文件 4（规定）铁及钢-镍定量方法 ISO 13898-2：1997（  

 

）的翻译标准。 

附属文件 5（规定）铁及钢-铜定量方法- ISO 13898-3：1997（  

 

）的翻译标准。 

 

解 1 
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附属文件 6（规定）铁及钢-钴定量方法- ISO 13898-4：1997（  

 
）的翻译标准。 

c） JIS G 1258（补充 1）：2000 规定了附属文件 7~9。 

附属文件 7（规定）钢-锰、镍、铬、钼、铜、钨、钒、钴、钛及铌定量方法限以高合金钢为对象，

使用硫酸磷酸分解规定了 10 种成分定量法。 

附属文件 8（规定）钢-硅、锰、磷、镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛及铝定量方法（2）限以高合金钢

为对象，使用酸分解及碳酸钠熔化规定了 11 种成分定量法。 

附属文件 9（规定）铁及钢-铌定量方法，将在 JIS G 1237：1997 附属文件 3 中规定的“感应结合等

离子体发光光谱分析方法”作为 JIS G 1258 的附属文件进行了转载。 

d） JIS G 1258（补充 2）：2005 规定了附属文件 10。 

附属文件 10（规定）钢-硼定量方法 用蒸馏分离法规定了微量域硼定量法。 

本次，是因为产生了进一步修正的必要，在社团法人日本铁钢联盟标准化中心钢材标准研究会 F02、
03 领域审议了修正案。在审议中，作为标准的样式，判断为不能把过去的附属文件样式整合为最新

的标准表格的样式，将 JIS G 1258 定为了标准集，作为各附属文件决定将规定的内容分别制定为个

别标准。 

本标准就是将 JIS G 1258（补充 1）：2000 的附属文件 8 的内容作为个别标准而制定的。关于附属文

件 8 的制定经过的 JIS G 1258（补充 1）：2000 的解说的记载，转记如下： 

“此附属文件 8（规定）是以将使用 ICP 发光光谱分析方法的高合金钢的多元素同时定量分析定为

JIS 为目的，由社团法人日本铁钢联盟标准化委员会 JE6 分科会起动 ICP 标准修正 WG，进行共同研

究，在研讨的方法中，将爱知制钢提案的用盐酸-硝酸分解试样，用碳酸钠熔化未分解残留物的方法

[1]定为 JIS 了”。 

作为今次的个别标准，在制定中对过去的规定内容，对于部分符合分析作业实际情况的技术更改，

术语及样式采取与标准集的其他标准相配合而进行了更改。 

作为此标准的对 JIS G 1258（补充 1）：2000 的附属文件 8 的技术更改点，除了在 JIS G 1258-0 中规

定的标准集共同规定的内容以外还有如下更改点： 

- 在操作中，将正文表 5 的多成分系检量线用溶液的组成不是作为规定，而是作为制出例子了。 

- 对于容许差式重新审核了式的形及值。 

[关于共同实验结果，按照 JIS Z 8402-2：1999“测定方法及测定结果的精确度（真度及精度）-第 2
部：求出标准测定方法的并行精度及再现精度的基本方法”的程序进行解析，算出了容许式的系数。

以前的值是根据 JIS Z 8402 的旧版本的定义、计算式求出的]。 

另外，虽然不是更改点，但关于检量线的制出，明确记载了“最好不与试样同时进行。” 

3 在审议中成为特殊问题的事项 

关于容许差式，在 JIS Z 8402-2 中有线形式和对数式两种，对“采用哪一种呢”进行了审议。共同

实验结果，由于无论采用任何一种式时相关系数大，则差不能认定，所以决定采用概算值能够立刻

求出的线形式。 

 

解 2 

www.b
zf

xw
.c

om



14 
G 1258-3:2007 

根据著作权不经允许禁止复印、转载等。 

 

4 适用范围 

在本标准中，通过用碳酸钠熔化试料残留物，使硅和铝可以定量，同时，因为不使用磷酸，所以磷

也可以定量。另外，对于钨、铌等容易加水分解的成分，因为没有防止的对策，所以形成了主要以

不锈钢为分析对象的分析方法。 

还有，本方法的定量操作，因为是基于使用钇的强度比法，所以作为原则发光强度法不能适用。 

本法的适用范围的定量范围，考虑在实施确认分析精度的共同实验中能够做试样准备的成分含有率

范围，在ISO/TC17/SC1 中规定的合金钢的定义范围内，将适用于不锈钢定为定量范围作为第一目标

P

[2]
P，最终决定的定量范围是：参照在ISO/TC17/SC1 中定为化学分析的适当评价基准的容许差基准[室

间再现容许差（R）的平均值+l BσRB以内]及真度，在共同实验中得到的分析容许差在实用上不会发生

障碍的钢 P

[3]
P。 

另外，ICP 发光光谱分析方法中的共存成分的影响，不仅仅限于单纯的光谱线的重叠，当偏离今次

调查的共存元素的影响的含有率范围时，因为分析值的可靠性会不足，所以规定在钢的构成成分中

既使有一种成分超过定量上限时，也不能适用本法。 

5 规定项目的内容 

各规定项目的补充说明、规定的理由、内容的根据等表示如下。各分项符号中记载的编号是标准正

文的项目及项目分支。 

a） 标准名称 术语“ICP”，由于在 JIS K 0116：2003 中作为“感应结合等离子体的略称”而定义，

所以作为标准名称，由过去的“感应结合等离子体”更改为“ICP”了。还有，对分析成分，为

了与 JIS G 1258-3 保持相同，故记载了试样分解法，以进行区分。 

b） 2 引用标准 在此标准中虽然也引用了 JIS G 1201、JIS K 0050 及 JIS K 0116 的规定内容，但这些

引用标准因为 JIS G 1201 是 JIS G 1258-0 的引用标准，而且在 JIS G 1201 中引用了 JIS K 0050 及

JIS K 0116，所以在此标准中就没有作记载。 

c） 5 试剂，在注记中虽然表示了 JIS G 1258-0 的共同规定的记载，但作为共同规定，对于标准液，

认可了市场销售溶液的使用。请参照 JIS G 1258-0 的正文及解说。 

d） 6.2 短时间稳定性 ICP 发光光谱分析方法，因为依装置的测定条件不同分析精度就不同，所以必

须设定恰当的测定条件。作为装置的性能基准，有稳定性、灵敏度等的基准，可以在发光光谱

分析方法中没有灵敏度的指标，所以没法决定基准。因此，决定将分析精度其本身作为指标而

使用，将短时间的反复测定中的定量值的标准偏差定为了指标，将短时间稳定性定为了基准（对

于长时间的变化，根据正文的项目 12（检量线的校正），作为能够处理对待，所以就没有规定基

本。）。 

用正文的表 3 中所表示的短时间稳定性的评价基准的值，在两对数表上画图得到的直线，是

ISO/TC17/SC1 中的化学分析中的目标精度线[{室内并行容许差（r）的平均值+1BσRB}/2.8]，因为可以

作为实质上的室内再现精度的目标值而有效运用，所以定为装置的性能基准 P

[4]
P了。对于适用范围的

目标全定量范围域（动态范围），用铁-分析成分的二元系溶液，通过共同实验调查了该短时间稳定

性。通过检量线溶液组的最高浓度—点进行光电子增倍管的电压控制调整（增益控制器调整）时的

结果 P

[5]
P示于解说图 1.1~1.10。不过与所设定的室内再现精度的目标值相比，不好的结果特别在微量侧

出现了。在这样的情况下，需要按照JIS G 1258-0 的 5.5.1 中规定的那样，将检量线溶液组按每一浓 
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度范围适当分割，对每一分割的检量线溶液组进行增益控制器调整，使各个浓度域中装置的性能基

准得到满足·按照此规定，对检量线的最低浓度与最高浓度的二点的短期间稳定性重新进行实验的

结果表示于解说表 1-1~1-11P

[6]
P。通过分割检量线，个个调整增益控制器，使设定的室内再现精度的

目标值得到好的结果。 

作为其他的装置性能，在正文内虽未作规定，但同JIS G 1258-2 的情况一样进行了求出检出界限（DL）
及BEC的共同实验 P

[7]
P。测定方法，依照了JIS G 1258：1999 附属文件 2（规定）（ISO 10278 的翻译标

准）“钢-锰定量法”的附录A，其结果表示于解说表 1-1~1-11 中。 

e） 7 试样称取量 试样的称取量与现行的 ICP 发光光谱分析方法统一定为 0.50g。 

f） 8.1 试样溶液的调制 将试样用盐酸和硝酸的混酸分解之后，用碳酸钠将未分解残留物熔化，当

试样为硅及铬的含有率多的试样时，因为担心不能完全熔化，所以对试样的熔解性进行了研究

实验 P

[8]
P。研究的方法如下：将碳、硅及铬的含有率高的试样集中，用碳酸钠进行到熔化操作完了

之后，将熔成物在盐酸中溶解，用目视确认有无残留物，与此同时，进而将此溶液过滤分开，

用熔化合剂（硼酸钠+碳酸钾+碳酸钠）熔化，对硅及铬进行定量，确认有无未分解残留物。实

验的结果，如解说图 2 所示那样，碳含有率越多未分解残留物中的铬量越多，通过定量确认的

未分解残留物中有无铬与通过目视观察确认的有无残留物是一致的，所以作出决定：当碳酸钠

熔化不完全时，不能定量铬。还有硅，如解说图 3 所示那样，碳含有率与未分解残留物中的硅

量没有什么关系，与目视观察结果不一致。结论是硅含有率越多未分解残留物中的硅量也越多，

但硅含有率为质量比率 2%时未分解残留物中的硅量才是最大，质量比率 0.05%程度，用碳酸钠

就几乎可以熔化 P

[9]
P。 

g） 8.2 发光强度的测定 发光强度的测定方法，为了维持长时间的稳定性，限定于强度比法。关于

内标准元素的种类及量，如在正文注P

（1）
P中记述的那样，在JIS G 1258-0 的 5.2 中有规定，此标准

的正文的词语规定是钇，但用钪也可以。另外，关于添加量，正文的词语规定是浓度、量，但

也可以改变。 

h） 10 共存成分的光谱重叠系数 通过共同实验，求出了成分间光谱的重叠补正系数[10]。求出光谱

的重叠补正系数的测定，同时进行了 2 次，独立进行了 2 次，在 4 次的测定值中，将 3 次或 4
次的测定值的相关系数[共存成分含有量（M BjB）与视在的定量成分量（△M）的相关系数]为 0.95
以上时，判定为：需要重叠补正系数 P

[11]
P。另外，决定了：以定量下限质量比率 0.01%为目标的元

素，如果补正系数与共存元素的最高含有率的积为质量比率 0.001%以上时要进行补正；以定量

下限质量比率 0.001%为目标的磷、钛及铝，如果补正系数与共存元素的最高含有率的积为质量

比率 0.0001%以上时要进行补正。所得结果示于解说表 2 中P

[12]
P。 

i） 11 检量线的制出 关于检量线的制出，在 JIS G 1258-0 中记载了各种共同规定，请参照。另外，

也请参照 JIS G 1258-0 的解说。 

检量线的制出，在其他的分析法中通常的例子是将溶液调制及测定与试样同时进行，但在 ICP 发光

光谱分析方法中是多元素同时进行分析，所以检量线制出用试样数量多，而每一种试样的分析都要

进行溶液调制及测定，效果不好。因此，决定为：调制与试样最好分别进行。因所使用的试剂带来

污染的影响，可以通过空试验来进行补正。另外，对于测定，根据检量线也可以进行校正，所以决

定可以省略与试样的同时操作。关于检量线的校正，请参照 j）。 
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在本标准的适用范围中，在 c）中记述的为了确保短时间稳定性和检量线的直线性有必要将检量线进

行适当分割。其分割数依装置的性能与成分的定量范围的不同而不同，但一般分割为 2 至 3 段为宜。 

将检量线的直线性研究共同实验的结果表示于解说表 3-1~3-4 中P

[13]
P。在此解说表中记载着用溶液组

全域制出检量线时的检量线回归式，相关系数及检量线的标准偏差（σBdB）。与JIS G 1258-2 一样，在

每一适用的含有率范围设定σBdB的精度基准值P

[14]
P[例如，在质量比率 10%~35%的检量线范围σBdB：0.2]，

对实验结果评价的结果，检量线的一次加归式的相关系数如果小于 0.99995，σBdB将会比基准值变坏，

但通过将检量线做成二次回归式，σBdB将得到改善。因此，在JIS G 1258-0 的 5.5.2 中将此区分作为规

定做了记载。 

j） 12 检量线的校正 校正的频次，要考虑装置的特性（特别是 ICP 用电源的稳定性，喷雾器的喷

雾稳定性，光谱部内部温度稳定性等）而决定。作为实际的决定方法的例子有如下方法：每隔

30 分钟或者试样每隔 10~20 支测定同一溶液，根据其变化比例来决定校正周期等。 

作为校正的方法，有通过检量线重新制出的方法，或者一点标准化法，而在 ICP 发光光谱分析方法

中一般采用二点标准化法（标准化法，正确地说并不是检量线的校正，而是强度的校正）。 

二点标准化法也称作α、β校正法，按如下程序进行。 

1） 对每一成分将定量范围的上限附近的浓度溶液和下限附近的浓度溶液定为标准化溶液，在检量

线制出时与检量线溶液的测定同时测定其基准发光强度测定值（与钇发光强度的比）。 

关于多成分，当把相同溶液作为标准化溶液时，对作为标准化的各成分的检量线溶液组每次测定时

都要测定该标准化溶液，将对象成分的检量线溶液测定时的标准化溶液测定强度定为该成分的基本

发光强度测定值，这是所希望的。 

2） 在试样测定时，按一定周期测定标准化溶液，由其发光强度测定值和基准发光强度测定值按照

下式求出校正系数α、β。 

 
式中： IBH0 B：高浓度侧标准化溶液的基准发光强度测定值 

IBL0 B：低浓度侧标准化溶液的基准发光强度测定值 
IBHB：高浓度侧标准化溶液的校正时发光强度测定值 
IBLB：低浓度侧标准化溶液的校正时发光强度测定值 

3） 在如下标准化溶液测定范围内的各试样测定中，将其发光强度测定值按照下式进行校正。用校

正强度测定值根据检量线求出检出量。 
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式中： IBCB：试样的校正强度测定值 

I：试样的发光强度测定值 

各成分的校正系数的算出，通常都是通过计算机处理。 

在进行标准化时，希望对管理试样（溶液）进行分析，要检查系数的妥当性（应没有问题）。 

标准化溶液的调制，以检量线溶液的调制为准进行。标准化溶液的数量以 2~3 支为宜，不要使高浓

度成分偏向于特定的溶液。另外，作为组成标准化溶液的组合，对于有共存成分的有影响的元素，

其影响是否没有？要做到使溶液组成的组合几乎没有影响，在标准化后的检查分析中共存成分补正

应该没有问题，这些都必须进行确认。 

k） 13 计算 从未补正定量值的算出到用光谱的重叠补正系数算出定量值一系列计算，通常是通过

装置所具备的计算机的多重回归程序表来进行。 

在空试验中得到的元素量，因为是以检量线溶液作为基准，所以要注意也有得到负值的情况。另外，

在通常操作中的共存元素的光谱线的重叠补正量，将达到定量值容许误差的 10 倍程度定为补正界

限，这是所希望的。当存在以上所述的光谱线的重叠的影响时，每一次都必须严密求出补正系数，

进行补正等这些特别的操作，而且必须确认此分析值的可靠性。 

l） 14 容许差 根据共同实验要点 P

[15][16]
P，进行了决定容许差的共同实验。实验方法：将本法制定为

JIS之后，考虑向ISO提交提案，所以同ISO标准一样。第一天同时进行 2 次分析，第 2 天没有进

行同时分析，单独进行了 2 次分析。将参加共同实验的各分析所的装置及使用条件表示于解说

表 4P

[17]
P，将实验中所用的试样表示于解说表 5 中（解说表中的含有率的网钩部是用于各成分定量

的试样）。所得到的共同实验结果表示于解说表 6-1~6-11P

[18]
P。在正文表 6 中表示的容许差的式的

值是对于所得到的共同实验结果按照JIS Z 8301-2：1999 的容许差算出方法进行解析，求出的关

系式的值。 

同时，将容许差数据表示于解说图 4-1~4-11，将容许差基准 ，在 JIS G 1258-1 中的 R 及

各成分的代表的化学分析的 R 附记于参考中了。 
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标记 分析所 测定波长

标记 分析所 测定波长

含有率（质量分率%）

解说图 1-1—硅 
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解说图 1-2—锰 
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标记 分析所 测定波长 

标记 分析所 测定波长 

含有率（质量比率%）

解说图 1-3—镍 

含有率（质量比率%）

解说图 1-4—铬 
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标记 分析所 测定波长 

标记 分析所 测定波长 

含有率（质量比率%）

解说图 1-5—钼 

含有率（质量比率%）

解说图 1-6—铜 

 
解说图 1—动态范围调查结果（续） 
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标记 分析所 测定波长 

含有率（质量比率%）

解说图 1-7—钒 

含有率（质量比率%）

解说图 1-8—钴 
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标记 分析所 测定波长

含有率（质量比率%）

解说图 1-9—钛 

含有率（质量比率%）

解说图 1-10—铝 

 
解说图 1—动态范围调查结果（续） 
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解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-1—硅 

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 

解说表 1-2—锰

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 www.b
zf

xw
.c

om
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解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-3—磷 

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 

解说表 1-4—镍

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 
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解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-5—铬 

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 

解说表 1-6—钼

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 www.b
zf

xw
.c

om



26 
G 1258-3:2007 

根据著作权不经允许禁止复印、转载等。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-7—铜 

分析所 分析线 
（nm） 

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 

解说表 1-8—钒

分析所 分析线 
（nm） 

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 www.b
zf

xw
.c

om
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解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-9—钴 

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 

解说表 1-10—钛 

分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性

钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度
质量比率%

平均值 www.b
zf

xw
.c

om
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分析所 分析线
（nm）

最低浓度的短期间稳定性 最高浓度的短期间稳定性 
钢中含有率
质量比率%

反复精度
质量比率%

平均值 

钢中含有率 
质量比率% 

反复精度 
质量比率% 

解说表 1—检量线最低浓度和最高浓度的短期间稳定性 

解说表 1-11—铝 

碳
含
有
率
（
质
量
比
率

%
）

 
碳
含
有
率
（
质
量
比
率

%
）

 

铬含有率（质量比率%）

解说图 2—碳及铬含有率与未分解残留物中的铬含有率的关系 

残留物中的铬含有率 

[钢中换算（质量比率%）] 

硅含有率（质量分率%）

解说图 3—碳及硅含有率与未分解残留物中的硅含有率的关系 

残留物中的铬含有率 

[钢中换算（质量比率%）] www.b
zf
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解说表 2—对于分析元素的共存元素的光谱线重叠补正系数 
分析元素 使用波长 补正元素 补正系数（平均值）（质量比率%）/（质量比率%）
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解说表 2—对于分析元素的共存元素的光谱线重叠补正系数（续） 

分析元素 使用波长 补正元素 补正系数（平均值） 

无

无

无

无www.b
zf

xw
.c

om
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解说表 2—对于分析元素的共存元素的光谱线重叠补正系数（续） 

分析元素 使用波长 补正元素 补正系数（平均值） 

无
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解说表 3—检量线的直线性共同实验结果 
解说表 3-1—锰 

测定波长

增益控制器数

含有率（质量比率%） 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 

各公司中使用的系数 

各系数的定义：Y=aX+b，X=I BM B/IBYB×k，I BM B：分析成分的发光强度，I BYB：钇的发光强度

 
 
 
 
回
归
式 
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解说表 3—检量线的直线性共同实验结果（续） 
解说表 3-2—铬 

测定波长

含有率
（质量比率%）

内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度

各公司中使用
的系数 

各系数的定义：Y=aX+b，X=I BM B/IBYB×k，I BM B：分析成分的发光强度，I BYB：钇的发光强度

 
 
 
 
回
归
式 

内标准补正强度 

增益控制器数
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解说表 3—检量线的直线性共同实验结果（续） 
解说表 3-3—铜 

测定波长

含有率（质量比率%） 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 

各公司中使用的系数 

各系数的定义：Y=aX+b，X=I BM B/IBYB×k，I BM B：分析成分的发光强度，I BYB：钇的发光强度

 
 
 
 
回
归
式 

增益控制器数 
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解说表 3—检量线的直线性共同实验结果（续） 
解说表 3-4—钴 

测定波长

含有率（质量比率%） 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 内标准补正强度 

各公司中使用的系数 

各系数的定义：Y=aX+b，X=I BM B/IBYB×k，I BM B：分析成分的发光强度，I BYB：钇的发光强度

 
 
 
 
回
归
式 

增益控制器数 
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解说表 4—各所共同实验时装置使用条件 

装

置

规

格 

发

光

部 

精工 佳雷鲁亚秀 装置制造公司 

型式 
等离子体输出范围（kW）

离等子体频率 MHz
喷雾器型式①同心式②横流式 

有无试样溶液送液泵

清除气体种类①Ar②NB2B③其他

光学系统结构①帕型系列型②策尔尼塔那型 

分光部①时序型②同时测定型

射入槽（µm 宽）
出口槽（µm 宽）

焦点距离（m）
逆线分散（nm/mm）

波长范围（nm）

有无时序型内标准测定机构
①2分光器同时测光式（内标准时序） 
②同上（内标准波长固定式） 
③1分光器时序内标准式 

有无背景补正机构

ICP 等离子体输出（kW）
等离子气体流量（L/min）
辅助气体流量（L/min）
载流气体流量（L/min）
排气流量（L/min）
测光位置（mm）

试样吸上量（mL/min）
预备吸上时间（秒）

积分时间（秒）

洗净液的种类 
洗净时间（秒）
标准化频次（试样数/次）
其标准元素 
内标准元素浓度（mg/mL）
添加量（mL）
定容量（mL）
有无背景补正实施
共存元素补正（有  无）
“当有时，补正元素及其补正系数” 

现

状

使

用

条

件 

发

光

部 

其

他 

常压型（①大气②气体、清除③真空型） 

无 无 无 无 无 无 无 无 无 无

无

无 无 无 无 无 无

无 
无 

无 无 无 无 
无 无

无 无

蒸馏水 
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单位 质量比率（%）  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

解说表 5—共同实验中使用的试样一览表 

试样编号 钢种 

耐热合金 
高锰钢 
耐热钢 
铬镍钢 
高锰钢 
高铬钢 
高镍钢 
高合金钢 
不锈钢 
低合金钢 
工具钢 
工具钢 
高硅钢 
高铬钢 
合金钢 
低合金钢 
工具钢 
高速钢 
碳钢 
不锈钢 
高锰钢 
高速钢 
高速钢 
低合金钢 
碳钢 
碳钢 
碳钢 
耐热钢 
高锰钢 
低合金钢 
工具钢 
耐热合金 
不锈钢 
低合金钢 
不锈钢 
碳钢 
碳钢 

注：将试样 32 号与 33 号各自加入 1/2 调制的。 

www.b
zf

xw
.c

om



38 
G 1258-3:2007 

根据著作权不经允许禁止复印、转载等。 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

解说表 6—共同实验结果 
解说表 6-1—硅 

试样

单位 质量比率（%）

试样 

单位 质量比率（%）
解说表 6-2—锰 
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解说表 6—共同实验结果（续） 
解说表 6-3—磷 

试样

单位 质量比率（%）

解说表 6-4—镍 

试样 

单位 质量比率（%）
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解说表 6—共同实验结果（续） 
解说表 6-5—铬 

试样 

单位 质量比率（%）

解说表 6-6—钼 

试样 

单位 质量比率（%）
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解说表 6—共同实验结果（续） 
解说表 6-7—铜 

试样 

单位 质量比率（%）

解说表 6-8—钒 

试样 

单位 质量比率（%）
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解说表 6—共同实验结果（续） 
解说表 6-9—钴 

解说表 6-10—钛 

试样

单位 质量比率（%）

试样 

单位 质量比率（%）
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解说表 6-11—铝 

试样 

单位 质量比率（%）

解说表 6—共同实验结果（续） 
解说表 6-11—铝 
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容
许
差
（
质
量
比
率

%
）

 
容
许
差
（
质
量
比
率

%
）

 

含有率（质量比率%） 

解说图 4-3—磷 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-4—镍 

解说图 4—分析成分含有率与并行容许差（r）及再现容许差（R BwB, R）之间的对数的比例关系（续） 
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容
许
差
（
质
量
比
率

%
）

 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-5—铬 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-6—钼 

解说图 4—分析成分含有率与并行容许差（r）及再现容许差（R BwB, R）之间的对数的比例关系（续） 

JIS G 1258 附件 1

JIS G 1258 附件 1

JIS G 1258 附件 2
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（
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）

 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-7—铜 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-8—钒 

解说图 4—分析成分含有率与并行容许差（r）及再现容许差（R BwB, R）之间的对数的比例关系（续） 

JIS G 1258 附件 1

JIS G 1258 附件 1 

JIS G 1221 附件 1
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许
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）

 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-9—钴 

含有率（质量比率%） 
解说图 4-10—钛 

解说图 4—分析成分含有率与并行容许差（r）及再现容许差（R BwB, R）之间的对数的比例关系（续） 

JIS G 1258 附件 1

JIS G 1223 附件 1
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含有率（质量比率%） 
解说图 4-11—铝 

解说图 4—分析成分含有率与并行容许差（r）及再现容许差（R BwB, R）之间的对数的比例关系（续） 

JIS G 1258 附件 1 
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